FlashForge

ADVENTURER 3 EESi=4

Strucny uzivatelsky
navod

A (ALY \GT Y 1. Horké! B&hem provozu se nedotykejte zahfivaci trysky and ohfaté tiskové desky.

2. Pohyblivé soucasti tiskarny mohou zpUsobit zranéni. Pfi obsluze nepouzivejte
rukavice ani jiné ¢asti odévu, které by se mohly zamotat do pohyblivych sou&asti.

Aktualni navod k pouziti, software a instruktazni videa naleznete na
oficialni webové strance FlashForge na adrese www.flashforge.com.
(Support-Support Centre-Select Product)

Tento navod se vztahuje pouze na 3D tiskarnu FLASHFORGE Adventurer3
zakoupenou na tzemi Ceské a Slovenské republiky v ramci dodavatelt
partnerskeé sité Abc3D, ktefi jsou pfipraveni poskytnout nejlepsi technickou podporu.

servisniho partnera naleznete:

Spotfebni materidl a piislugenstyi AbC3D

Veskera prava a zmény vyhrazeny. © Elvira spol. s r.o. © FlashForge (v. 2021-02)
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Obsah baleni

Struény navod Cistici nastroj Inbusovy kli¢

Seznameni s tiskarnou Adventurer 3

. Trubicka vedeni filamentu

. Spojka trubic¢ky vedeni filamentu
. Extruder

. Chladici ventilator

. Snadno vyjimatelny hotend

. Plochy kabel napajeni a fizeni extruderu
. Aretace hotend

. LED osvétleni

. Vystup chlazeni

10. Celni dvitka

11. Slida Y vedeni

12. Tiskova podlozka

13. Vyjimatelna tiskova deska

14. Dotykovy displej

15. USB konektor

16. VypinaC napajeni

17. Zasuvka napajeciho kabelu

18. Stfed drzaku civky

19. Dvirka prostoru civky filamentu
20. Aretace dvifek prostoru civky
21. Motor podavani a senzor pfitomnosti filamentu
22. Vstup filamentu

23. Podavaci kolo filamentu

24. Vrchni kryt

26. Vystup vzduchu

27. LAN Ethernet RJ45
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Vybaleni

€ FLasHFoRGe'

€ FlAsHFoRGe

1. Otevrete krabici

2. Vyjméte z krabice vechni ochranny karton 3. Pozor! Karton obsahuje civku a naradi

4. Vyjméte tiskarnu z krabice. 5. Zapojte napajeci kabel do zasuvky zapnéte

vypina¢ napdjeni. Rozsviti se dotykovy disple;.

FLASHFORGE 1 FLASHFORGE ) FLASHFORGE 1

X:2000 Y:4500 Z: 3600
@ v

@ -
Status  Language Move Camera X N
@) ©_¢
Calibration Home FilamentCheck Led @
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6. Postupné na displeji zvolte [Tools] - [Setting]. V pravém dolnim rohu displeje kliknéte na Sipku
(sméfuje doleva) pro zobrazeni druhé stranky (2/3) a zde zvolte [Move]. V nasledujicim dialogu

kliknéte na Sipku osy Z (sméfujici vzharu). Tim dojde posunu tiskové hlavy vzhiru pro snazsi
vyjmuti ochranného kartonu vné tiskové komory.

7. PfesvédcCete se, Ze tiskova hlava je dostate¢né
vzdalena od ochranného kartonu. Otevrete elni
dvirka tiskové komory a vyjméte ochranny karton.

Vybaleni tiskarny je dokonéeno.




Prvni tisk

Zavedeni filamentu

( Zapojte napajeci kabel do zasuvky zapnéte
vypina¢ napajeni. Rozsviti se dotykovy disple;j.)

1. Otevrete kryt ulozisté civky. Zkontrolujte, Ze struna filamentu
je rovna a na konci neroztfepena. Pfipadné pod uhlem cca 45°
ji zastfihnéte nuzkami. Zasurite filament do otvoru pro vstup
filamentu. Zasouvejte jej dokud neucitite odpor.

FLASHFORGE 3 FLASHFORGE 3 FLASHFORGE 3

._Q_. Build P - 200 /235°C
{&F Load

Heating extruder...
% Tools

ﬂt_v_ﬁk Change
g Filament @ w

2. Na uvodni obrazovce displeje kliknéte na [Filament] - pak na [Load] a pak [OK]

Poznamka: pokud se vam nedafri klik na prvni doboru, pouzijte klidné néjaky tupy
pfedmét ve stylu stylusu nebo nehet. Displej je citlivy, neni potfeba vyvijet tlak.

Q 235 /235°C Q 235 /235°C

Preheat completed, Press ok when new color appears

Beginloading...

3. Po zahféti extruderu na poZadovanou teplotu zahaji motor zavadéni filamentu.
Ve chvili, kdy uvidite vychazejici filament z trysky stisknéte ( ok ). Opatrné nasadte
civku tak, aby nedoSlo k pfekrouceni filamentu.

T ,,,
= —
H

Pfi nasazovani civky dodrzte
smér podavani filamentu.
Vzdy musi byt po sméru hod.
rucicek jak je znazornéno na
obrazku.
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Tisk modelu

FLASHFORGE

20mm_Box-
= 667GB D PLAGX @

Q. Build -

% Tools
(@) Nojob

& o ® ®

1.V seznamu kliknéte na model n a nasledné na symbol @
nebo nazev &i obrazek souboru. Kliknutimna ¢ spustte tisk.

[--]
Not Available

1. Kliknéte na [Build], zvolte ﬁ (= lokalni ulozisté).

FLASHFORGE bt FLASHFORGE bt FLASHFORGE 1

20mm_Box-P..
@® 0h 10 min

& 0.70M

20mm_Box-PLA.gx Build completed!

0410 mi =

Time Remaining
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3. Extrudér se zacne zahfivat a po jeho zahfati tiskarna zahaji tisk. Po dokonceni tisku modelu
vyda tiskarna akusticky signal a na obrazovce se zobrazi hlaseni. ,Build completed!”.

Vyjmuti vytisku
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1. Podle znazornéni na obrazku stlacte misto vyznadené
te€kovanou €arou a vytahnéte tiskovou desku ven.

2. Ohnéte tiskovou desku a v dusledku prohnuti

se deska oddéli od spodni ¢asti modelu (Pokud
Po dokonéeni tisku mlze byt extruder a tiskova je model pfilis maly nebo velky, pouzijte k jeho
deska horka, vyckejte tedy do vychladnuti! oddé&leni od desky $krabku).
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Vymeéna filamentu

200 /235
=1£p= Load Q /235 ’Q 220 /235°C

Heating extruder... Unloading the filament,

< please wait...
=6= Change
©
1. Ve vychozim dialogu zvolte [Filament] a pak [Change], 2. Po té se zahaji automatické vysunovani filamentu.
extruder se zacne predehfivat na pozadovanou teplotu. Nakonec vysunte filament dle znazornéni na obrazku.

Q 235 /235°C Q 235 /235°C
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Pull out filament, Press ok when new colorappears
feed new filament, press [OK]
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3. Zkontrolujte, ze struna filamentu je rovna a na konci neroztfepena. 3. Ve chvili, kdy filament vychazi z trysky stisknéte ( OK)).
Zasouvejte strunu do otvoru pro vstup filamentu dokud neucitite odpor. Opatrné nasadte civku tak, aby nedoslo k prfekrouceni
Pak stisknéte ( OK ) a filament se za¢ne automaticky zasouvat. filamentu. Proces vymény filamentu je dokoncen.
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