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BCN3D Technologies uvadi tfeti generaci 3D tiskdren Sigma a SigmaX. Proti pfedchozim generacim jsou vylepsené
diky poznatkdm a praxi milionG uzivatell celého svéta. Nova konstrukce podévacich komponentl a mechanickych
prvkd tak ¢ini 3D tisk presnéjsim a spolehlivéjsim. Ve spolupraci s nejvétsim vyrobcem E3D ™, byly vyvinuty nové
trysky v bohaté paleté priimér(i pro presny a rychly tisk FFF. Zcela pfepracované postupy v nabidce ovladani chrani
obsluhu pfed moznym opomenutim a chybami.Intuitivni prdvodci pomoci dotykového displeje vedou uZivatele krok
za krokem kocekdvanému cili. Treti generace tiskdren R19 posouva hranici kvality a spolehlivosti 3D tisku.

BCN3D TISKARNY FILAMENTY . DPLNKY BCN3D CURA PODPORA

ProfesiondIni stolni FFF 3D tiskarny Pramyslové filamienty specialne vyste vsestrannost a moznosti Pfilozeny slicer BCN3D Cura Abc3D partnefi poskytuji véem
(Fused Filament Fabrication) vyvinuté pro'vynikajicivysledky: vasich 3D tiskaren pfidanim je optiméalné nastaveny pro uzivateldm rychlou servisni,
vybavené IDEX technologif v nejvyssi tiskove kvalité volitelnych souasti pro vase dodavané tiskové materialy technickou a konzultacnfss
(nezavislé dualni extrudery) povrchu a detailu. specifické potieby k dosazeni kvalitniho tisku pomoc v regionech CZ/SK.™
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Vylepsilijsme ovladani a pridali dalsifunkce
Ovladaci dotykovy displej nyni nabizi zcela nové pomocniky,
funkce a zobrazované informace procesu tisku. Ovladaci
procedury a asistované postupy podrobné vedou uzivatele
krok za krokem pfi nastaveni parametru tisku, kalibrace a
udrzby.Nastaveni pfitomnosti konkrétnich primérd trysek

a zvoleného tiskového materidlu provede kontrolu
spravné definice tiskového souboru a v pfipadé rozdilu,
zobrazi pfrislusné varovani. Vpravidelnych cyklech
upozorni na provedeni Ukont udrzby, jez jsou vbézné
dikci uzivatele. Proces tisku zobrazuje vice informaci a

také vice volitelnych parametrd, které maze obsluha
béhem procesu zménit a optimalizovat. Zobrazené
grafické symboly, parametry a postupy cini 3D tisk

Spolehlivy multimaterialovy tisk
Tiskové materidly - filamenty maji své specifické
vlastnosti a konkrétni pozadavky na tiskové
prostfedi.Nezavislé (IDEX) tiskové hlavy / trysky
dokdzi oddélit rozdilné naroky tak, aby nedo-
Slo k vzajemné nezadoucimu konfliktu. IDEX
konstrukce umozni soucasny tisk rozdilnych
filamentd. Zména tisku mezi tiskovymi
hlavami / tryskami neovlivni teplotni rozdil
taveni filament(. MGzete snadno tisknout
soucasné rlznou barvou shodnych
materidll nebo riznym typem material{
odlisnych teplotnich a dal3ich vlastnosti.

Lze tak soucasné pouzivat odlisny typ
stavebnihoapodptrného filamentu.

IDEX =nezavisly
Nezavislé tiskové hlavy / trysky maji
mnohé vyhody, kterymi se jiné 3D
tiskarny nemohou rovnat. Rozdil
vteploté taveni dvou filamentl a
zmény tisku mezi nimi musi byt
zajistén tak, aby bylo zabranéno
nezddoucimu vytoku. IDEX
tento jev pfirozené fesi. Navic
nabizi moznost dalSich rezimu
tisku jako je soucasny tisk
dvou shodnych ¢i zrcadlové
orientovanych vytiskd.
Vjednom case ziskate
nasobny 3D tisk.
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Vyuzivame ovérené vyrobni zdroje

Bondtech high-tech nové podavani filamentu
. Zéakladnim predpokladem Uspéchu v kvalité tisku, je zajisténi
3 podavani a retrakce tiskového materialu - filamentu.V pfipadé
ﬁ geometricky slozitého modelu, kdy je tlaceni materialu ¢asto
stfiddno retrakci, hraje podavaci mechanizmus (extruder)
hlavni tdlohu. Ozubeni extruderu narusuje strunu filamentu
a pri vétsi frekvenci jeho tlaceni a retrakci mize dochéazet
k chybam podavani.Diky spolupraci s vyrobcem extrudert
Bondtech, jsme vyvinuli optimalni feseni podavaciho
mechanizmu, které tyto ptipady eliminuje. Dvojité
{ ) podavaci ozubené soukoli zajistuje plynulou dodavku
= materidlu stejné jako jeho retrakci. Cely systém jsme
doplnili ¢idlem piitomnosti materialu. Podavani struny
je tak odolné proti chybam piri tisku slozitych modell a
nabizivolbu vymény a doplnéni materialu.
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Navrhli jsme s E3D™ lepsi trysky
Ve spolupraci s nejvétsim vyrobcem E3D™ jsme
vyvinuli nové trysky. Nyni jsou soucésti sestavy
kompletniho HotEnd. Mlzete vyuzit palety
pramért 0.3/0.4/0.6/0.8/1.0 pro tisk béznych
filamentd. Pro abrazivni materiadly (plnéné
kovovym aditivem apod.) je k dispozici tryska
zocelového materidlu priméru0.5.
Kombinace rliznych prameéra trysek nabizi
variabilni moznosti Uspory casu tisku bez
ztraty kvality vytisténého modelu. Mizete
tisknout pohledové / povrchové casti
tryskou 0.3mm a vypln tryskou 1.0mm.
Stejné tak muzete zrychlit tisk modelu,
ktery vyzaduje podpory.
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Komfortni pFistup

Magnety upevnénad sklenéna tiskova
deska usnadniuje manipulaci pfi
vyjmuti vytisku. Vyjmuti tiskové
desky s vytiskem z prostoru tiskové
komory je prosté snadné. Veskeré
ovlddaciamanipulacniprvky jsou

u tiskdren Sigma navrzené tak,
aby maximélné zjednodusily
obsluhu a zvysily produktivitu.

Ve je jednoduse pfistupné,
mechanické ¢&asti, dotykovy
displej a veskerd manipulace

je uzivatelsky privétiva bez
nutnosti zbyte¢nych ukond.
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Tiskova technologie Open source
FFF gCode

Max teplota podlozky Max. teplota trysek
100°C az290°C
Extruder

Bondtech high-tech
dudlni podavani

Technickeé udaje

Profesionalni SW
Cura

Tiskové HotEnd (trysky)
0.3/0.4/0.5 specialni
0.6/0.8/1.0 mm (E3D™)

Ovladani
Podsviceny dotekovy
displej

Vyska vrstvy
0,05-0,5mm

IDEX
dvé nezavislé
tiskové hlavy

Certifikace
CE/FCC

& 3

Rozliseni - pfesnost
Rozliseni X-Y-Z
125/125/1.0p

Tiskové mody
Jednoduchy, multimaterial,
zrcadlovy, duplexni

Zaruka
Standardné 2 roky pro
viechny uzivatele

Filament diameter
2,85 mm

Kompatibilni material
PLA/ABS/ASA/PVA/TPU
Nylon / HIPS / Specidlni

Tiskovy prostor stavebni komory

210x297 x 210 mm ve viech tiskovych rezimech 420 x 297 x 210 mm

(pfi tisku jednim i obéma extrudery)

Prostorové naroky véetné kabela a civek / hmotnost bez civek

465 x 440 x 680 mm / 15Kg
550 x 550 x 630 mm / 21Kg

provozni - rozbalené 675 x 440 x 680 mm / 18Kg

760 x 550 x 630 mm / 24Kg

prepravni baleni

Standardni baleni BCN3D Sigma / BCN3D SigmaX obsahuje: piislusnou 3D tiskarnu v provedeni R19 s provoznimi doplriky, 2x civku filamentu BCN PLA 7509, SD card, tiskovou
podlozku, pfipravek (sprej) pro pfichyceni vytisku 3DLac, sadu néafadi, software slicer BCN Cura aktudlni verze, ptiru¢ku, veskeré propojovaci kabely pro provoz. Standardni vybava
zahrnuje HotEnd s primérem trysek 0.4 mm.

Volitelné pfrisluSenstvi a sluzby
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Sada HotEnd trysek Rozsifena zaruka Instalace a skoleni
0.3/0.4/0.5 specidlni

0.6/0.8/1.0mm

Ciry kryt vé. HEPA filtru
Uzavfeni stavebni komory pro
tisk teplotné zavislych materialt

Stolek s tloznym prostorem
Robustni stolek pro 3D tiskarnu
s prostorem pro naradi a material

Rozsiteni standardni zaruky az
4 roky v¢.zasahu v misté instalace.

Abc3D partneti zajisti instalaci
a praktické zaskoleni uzivatele

Kontakt

Vyuzijte nejblizSiho Abc3D partnera. Dosazitelny, rychly a kvalifikovany servis v misté je velky benefit Abc3D.
Upozornéni: Vykonnostni charakteristiky vyrobk( se mohou lisit v zavislosti na zplsobu poufZiti, provoznich podminek a materidlu. Nelze poskytnout zaruky jakéhokoli typu vyslovné nebo pfedpokladané,
vztahuijici se k vhodnosti nebo obchodovatelnosti. Uvedené ochranné znatky patfi pFislusnym vlastnikiim. Viechna préva vyhrazena. Specifikace miize byt zménéna bez predchoziho upozornéni. (v: 2020-08-12)


https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/bcn3d-sigma-r19
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/bcn3d-sigma-r19
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/bcn3d-sigmax-r19
https://www.abc3d.cz/produktova-stranka/bcn3d-sigmax-r19
https://www.abc3d.cz/kontakt#zalozka_kontakt_mapa

